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െമറ്റീരിയൽ ്രടാൻസ്ഫർ 

 

എേപ്പാൾ പൂർത്തിയാക്കണം - െമാൈബൽ എകയ്ുപ് െമന്റുകൾക്കിടയിൽ 
ൈഹേ്രഡാകാർബണുകള�െട ഏെതങ്കിലും ൈകമാറ്റം ആരംഭിക്കുന്നതിന് മുമ്പ്. 

 

േജാലി ആരംഭിക്കുന്നതിന് 
മുമ്പായി താെഴ ഓേരാ 
നിയ്രന്തണവും / സുരക്ഷയും 
സ്ഥിരീകരിക്കുക 

 
ഓേരാ നിയ്രന്തണവും / സംരക്ഷണവും 
സ്ഥിരീകരിക്കുന്നതിനുള്ള മാർഗ്ഗനിർേദ്ദശം 

േജാലി 
നിർവഹി
ക്കുന്ന 
വയ്ക്തി 
(കൾ) 

സ്റ്റാർട്ട്
-
വർ
ക്ക് 
െവരി
ഫയർ 

ഞാൻ സ്ഥിരീകരിച്ച�: 

 
1 

എകയ്ുപ് െമന്റ്ɘ 
ഓപ്പേററ്ററും 
അറ്റൻഡന്റും 
(ആവശയ്മുള്ളിടത്ത്) 
ഇനിപ്പറയുന്നവയ്ക്ക് 
േയാഗയ്തയുണ്ട് 
ദൗതയ്ം 

• ഉപേയാഗിേക്കണ്ട നിർദ്ദിഷ്ട എകയ്ുപ് െമന്റിനായി 
ഓപ്പേററ്ററുെടയും സ്റ്റാൻഡ്ൈബ അറ്റൻഡന്റിന്െറയും 
(സ്റ്റാൻഡ്ൈബ അറ്റൻഡന്റുെട) േയാഗയ്താ േരഖകൾ 
അവേലാകനം െചയ്യ�ക. 

• േജാലി ആരംഭിക്കുന്നതിന് മുമ്പായി എകയ്ുപ് 
െമന്റ്ɘ ഓപ്പേററ്റെറ േചാദയ്ം െചയ്യ�ക. 

• സ്റ്റാറ്റിക് ഇലക്്രടിസിറ്റി, ്രഗൗണ്ടിംഗ്, ്രടാൻസ്ഫർ 
ൈലൻ െടക്നിക്കുകൾ, എമർജൻസി 
െറസ്േപാൺസ് േ്രപാേട്ടാേക്കാൾ 
എന്നിവെയക്കുറിച്ച് അറിവുള്ളവൻ, 
െമറ്റീരിയലിന്െറ അപകടെത്തക്കുറിച്ച് 
പരിചിതൻ. 
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ഓൺേബാർഡ് െചേയ്യണ്ട 
െമറ്റീരിയൽ ശരിയായ 
െമറ്റീരിയൽ ആെണന്നും 
ഇനിപ്പറയുന്നവയ്ക്ക് 
അനുേയാജയ്മാെണന്നും 
പരിേശാധിക്കെപ്പടുന്നു 
ഉപേയാഗിേക്കണ്ട 
ഉപകരണങ്ങൾ. 
െമറ്റീരിയൽ ്രടാൻസ്ഫർ 
്രപവർത്തനങ്ങൾക്കായി 
ഉപേയാഗിക്കുന്ന 
കണ്ടക്ടീവ് േഹാസുകള�ം 
കണക്ടറുകള�ം സ്റ്റാറ്റിക് 
ൈലനുകള�ം 
ഇനിപ്പറയുന്നവയ്ക്കായി 
ഉചിതമായ 
േററ്റ�െചയ്യ�കയും 
രൂപകൽപ്പന െചയ്യ�കയും 
േവണം. 
െമറ്റീരിയലും ്രടാൻസ്ഫർ 
്രപവർത്തനവും 

• െമറ്റീരിയൽ േലാഡ് െചയ്യ�ന്ന േസ്റ്റാേറജ് 
കെണ്ടയ്നറിനുള്ളിെല െമറ്റീരിയലുമായി െമറ്റീരിയൽ 
െപാരുത്തെപ്പടുന്നുെണ്ടന്ന് ഉറപ്പാക്കാൻ െഡലിവറി 
ഷീറ്റ�കൾ (ൈ്രഡവർ നൽകിയിട്ട�ള്ളവ) 
പരിേശാധിക്കുക. 

• എകയ്ുപ് െമന്റിേലേക്കാ ്രടക്കിേലേക്കാ ൈകമാറ്റം 
െചയ്യ�ന്ന െമറ്റീരിയലിന്െറ SDS പരിേശാധിക്കുക, 
എകയ്ുപ് െമന്റും േസ്റ്റാേറജ് കെണ്ടയ്നറും 
െമറ്റീരിയലുമായി െപാരുത്തെപ്പടുന്നുെണ്ടന്ന് 
ഉറപ്പാക്കുക. രാസ, താപ പരിധികൾ ഇതിൽ 
ഉൾെപ്പടുന്നു. 

• േഹാസ് േലബൽ ഒപ്പം/അെല�ങ്കിൽ ഇൻസ്െപക്ഷൻ 
േഡാകയ്ുെമന്േറഷൻ പരിേശാധിക്കുക. 

  

3 
ടാസ്കിനുള്ള പിപിഇ 
പുതിയ അവസ്ഥയിലാണ്, 
ശരിയായി 
ധരിച്ചിരിക്കുന്നു 

• േകാഡ��ു േഡാകയ്ുെമന്േറഷനിൽ പിപിഇ 
ലിസ്റ്റ�െചയ്തിരിക്കുന്നു. 

• അപായത്തിന് (ഉദാഹരണത്തിന്, താപനില, 
രാസവസ്തുക്കൾ, മർദ്ദം മുതലായവ) PPE 
രൂപകൽപ്പന െചയ്തതും 
അനുേയാജയ്വുമായിരിക്കണം 
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ജ�ലിക്കുന്ന വസ്തുക്കള് 
ക്കായി, ഉപകരണങ്ങള് 
്രഗൗണ്ട് െചയ്തതായി 
സ്ഥിരീകരിച്ച�. 

• ്രഗൗണ്ടിംഗ് �ാമ്പിനിടയിൽ തുടർച്ച നിലവിലുെണ്ടന്ന് 
സ്ഥിരീകരിക്കുക, 

്രഗൗണ്ടിംഗ് േപായിന്റ്ɘ, കണക്ഷൻ അളക്കുന്നത് 10 ഓംസ് ≤ 
• ്രഗൗണ്ട് േപായിന്റുകളിൽ െപയിന്റ് െചയ്ത 
്രപതലങ്ങേളാ ഉപരിതല നിലയ്ക്ക് താെഴ 
സുരക്ഷിതമല�ാത്ത െമറ്റൽ ഫിക്സ്ചറുകേളാ 
ഉൾെപ്പടുന്നില� 

• ്രഗൗണ്ടിംഗ് എകയ്ുപ് െമന്റ് നല� ്രപവർത്തന 
അവസ്ഥയിലാണ്ɘ 
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ജ�ലിക്കുന്ന 
വസ്തുക്കൾക്കായി, 
്രടാൻസ്ഫർ 
േഹാസിലുടനീളവും 
ഓേരാ േഹാസ് 
കണക്ഷനുകൾക്കുമിടയിൽ 
തുടർച്ച െടസ്റ്റ് ഓേരാ 
കണക്ഷനിലും 
സ്ഥിരീകരിക്കെപ്പടുന്നു. 

• സിസ്റ്റത്തിന്െറ എല�ാ േബാണ്ടഡ് ഘടകങ്ങളിലും (്രടക്ക്, 
കളക്ഷൻ േബസിൻ, െവസൽ, സ്്രകബർ സിസ്റ്റം 
മുതലായവ) തുടർച്ച നിലവിലുെണ്ടന്ന് സ്ഥിരീകരിക്കുക, 
ഓേരാ കണക്ഷനും 10 ഓംസ് ≤ അളക്കുന്നു 
• ഒെരാറ്റ ൈദർഘയ്ം മുഴുവൻ എങ്കിലും തുടർച്ച 
നിലനിൽക്കുന്നുെവന്ന് സ്ഥിരീകരിക്കുക 
100 ഓംസ് ≤ അളക്കുന്ന േഹാസ് 

• െമാൈബൽ ്രഗൗണ്ട് െവരിഫിേക്കഷൻ (MGV) 
ഒപ്പം/അെല�ങ്കിൽ ഓംസ് മീറ്റർ ശരിയായി 
്രപവർത്തിക്കുന്നു 
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െമറ്റീരിയൽ ്രടാൻസ്ഫർ 
േവളയിൽ എകയ്ുപ് 
െമന്റിൽ അമിത സമ്മർദ്ദം 
െചലുത്തുന്നേതാ അണ്ടർ-
മർദ്ദേമാ സംഭവിക്കരുത്. 

• എകയ്ുപ് െമന്റ്ǥ േലബലുകൾ, എകയ്ുപ് െമന്റ്朊 
ഇൻസ്െപക്ഷൻ ഷീറ്റ�കൾ, എഞ്ചിനീയറിംഗ് 
േ്രഡായിംഗുകൾ മുതലായവ അവേലാകനം 
െചയ്തുെകാണ്ട് അറിയെപ്പടുന്ന ഉറവിട 
കെണ്ടയ്നറുകള�െടയും റിസീവിംഗ് 
കെണ്ടയ്നറുകള�െടയും ്രപഷർ േററ്റിംഗ്. 

• േകാഡ��ു േഡാകയ്ുെമന്േറഷെന 
പരിമിതെപ്പടുത്തുന്നതും എകയ്ുപ് െമന്റ്Ǥ 
ഓപ്പേററ്റർ മനസ്സിലാക്കുന്നതുമായ 
േഡാകയ്ുെമന്റുകൾ. 

• അമിത സമ്മർദ്ദം തടയാൻ ്രപഷർ റിലീഫ് ഉപകരണങ്ങൾ 
സ്ഥാപിച്ച�. 

• അണ്ടർ-്രപഷറിംഗ് തടയുന്നതിന് െവന്റ്Ǥ ൈലനുകൾ 
തുറക്കുകേയാ വാക�ം േ്രബക്കറുകൾ ഇൻസ്റ്റാൾ 
െചയ്യ�കേയാ െചയ്യ�ന്നു. 

  

േജാലി ആരംഭിക്കുന്നതിന് മുമ്പായി ഈ നിയ്രന്തണങ്ങൾ / സുരക്ഷാ മാർഗ്ഗങ്ങൾ 
നിലവിലുെണ്ടന്ന് സ്ഥിരീകരിക്കുക, പരിേശാധിച്ച�റപ്പിക്കുക. 
എെന്തങ്കിലും മാറ്റമുെണ്ടങ്കിൽ നിർത്തി സഹായം േതടുക. 

 
 

അച്ചടിച്ച േപരും പങ്കും ഒപ്പ് തീയതി 

്രപവർ
ത്തനം 
െവരിഫ
യർ 
ആരംഭി
ക്കുക 
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െമറ്റീരിയൽ ്രടാൻസ്ഫർ ഓപ്പേറഷൻ 
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